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 ترموپلاستيك گرم -ويژگيها و روشهاي آزمون رنگ ترافيك 

  

  

  

  

 چاپ اول



 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تنها سازماني است در ايران كه بر طبق 
ها را تعيين و تدوين و اجراي آنها را با كسب فرآوردهقانون ميتواند استاندارد رسمي 

موافقت شورايعالي استاندارد اجباري اعلام نمايد. وظايف و هدفهاي موسسه 
 عبارتست از:

 تدوين بمنظور تحقيقات انجام –) تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي ملي 
اي توليد و روشه بهبود به كمك داخلي، كالاهاي كيفيت بردن بالا استاندارد

 –ترويج استانداردهاي ملي  -افزايش كارائي صنايع در جهت خودكفائي كشور

 مشمول صادراتي كالاهاي كيفي كنترل – اجباري استانداردهاي اجراي بر نظارت
 فراهم منظور به نامرغوب كالاهاي صدور از جلوگيري و اجباري استانداردهاي

رجي و حفظ بازارهاي بين المللي خا مشابه كالاهاي با رقابت امكانات نمودن
كنترل كيفي كالاهاي وارداتي مشمول استاندارد اجباري به منظور حمايت از 
مصرف كنندگان و توليدكنندگان داخلي و جلوگيري از ورود كالاهاي نامرغوب 

 –خارجي راهنمائي علمي و فني توليدكنندگان، توزيع كنندگان و مصرف كنندگان 
ره روشهاي توليد، نگهداري، بسته بندي و ترابري كالاهاي دربا تحقيق و مطالعه

 و آزمايش – سنجش وسايل كاليبراسيون و متريك سيستم ترويج –مختلف 
 اظهارنظر و مشخصات اعلام مربوط، استانداردهاي با كالاها نمونه تطبيق
 ( . لازم هايگواهينامه صدور و ايمقايسه

المللي استاندارد مي باشد و لذا در اجراي  موسسه استاندارد از اعضاء سازمان بين
وظايف خود هم از آخرين پيشرفتهاي علمي و فني و صنعتي جهان استفاده مي 

 نمايد و هم شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور را مورد توجه قرار مي دهد.
اجراي استانداردهاي ملي ايران به نفع تمام مردم و اقتصاد كشور است و باعث 

صادرات و فروش داخلي و تأمين ايمني و بهداشت مصرف كنندگان و افزايش 
صرفه جوئي در وقت و هزينه ها و در نتيجه موجب افزايش درآمد ملي و رفاه 

 عمومي و كاهش قيمتها مي شود.

  



  

كميسيون استاندارد رنگ
 

رئيس
 مظفر الحق -شيخ ) دكتر پليمر ( شركت والا شيمي

اعضاء
 شمس الدين -استوار شيمي مهندس باژاكشركت 

 احمد -پولادي ترافيك كارشناس معاونت راهنمائي و رانندگي ناجا

 محمد رضا -شمس آزمايشگاهي شيمي كاردان شركت زيبارنگ

 پرويز -شيوري شيمي مهندس شركت رنگان

 اعظم -صادقي شيمي مهندس شركت رنگين

 علي اصغر -عليپور شيمي ليسانس شركت والا شيمي

 سميرا -قيطانچي  ليسانس شيمي شركت پارس الوان

 جمال -مرسل شيمي ليسانس شركت طيف ايران

 تقي -يوسفي نژاد شيمي ليسانس دفتر كل تاسيسات و ايمني راهها -وزارت راه 

دبير
 شيوا -وصالي شيمي ليسانس موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران



 مطالبفهرست 
  

 هدف و دامنه كاربرد 

 ويژگيها 

 نمونه برداري 

 روشهاي آزمون 

 گذاريبندي و نشانهبسته 

http://www.isiri.gov.ir/portal/files/std/3757.htm#BookMark0
http://www.isiri.gov.ir/portal/files/std/3757.htm#BookMark1
http://www.isiri.gov.ir/portal/files/std/3757.htm#BookMark2
http://www.isiri.gov.ir/portal/files/std/3757.htm#BookMark3
http://www.isiri.gov.ir/portal/files/std/3757.htm#BookMark4


  
 بسمه تعالي

 پيشگفتار
 كه گرم ترموپلاستيك - ترافيك رنگ آزمون روشهاي و ويژگيها استاندارد 

 ملي كميته نوزدهمين يكصدو در و شده تدوين و تهيه رنگ فني كميسيون بوسيله

 باستناد اينك,  گرفته قرار تائيد مورد 62/9/47مورخ شيميائي استاندارد

استاندارد و تحقيقات  موسسه مقررات و قوانين اصلاحي قانون 3 ماده 1 بند

 . گرددمي منتشر ايران رسمي استاندارد بعنوان 1361 صنعتي ايران مصوب بهمن

 و صنايع زمينه در جهاني و ملي پيشرفتهاي با هماهنگي و همگامي حفظ براي 
 و گرفت خواهند قرار نظر تجديد مورد لزوم مواقع در ايران استانداردهاي,  علوم

ي اصلاح يا تكميل اين استانداردها برسد در هنگام برا كه پيشنهادي هرگونه
 تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه واقع خواهد شد .

 تجديدنظر و چاپ آخرين از همواره بايد ايران استاندارد به مراجعه براي بنابراين 
 . نمود استفاده آنها

به شرايط موجود و  توجه ضمن كه است شده سعي استاندارد اين تدوين و تهيه در 

 و صنعتي كشورهاي استاندارد و استاندارد اين  المقدوربيننيازهاي جامعه حتي
 . شود ايجاد هماهنگي پيشرفته

 استاندارد اين لازم آزمايشهاي اجراي و موجود مهارتهاي و امكانات بررسي با لذا 
 : است گرديده تهيه زير منابع از استفاده با

  
1- JIS – K 5775 – 1986 
4- BS : 3474 – 1967 

3-BS: 3474 : Part 1 : 1989 

2- BS 3474 : Part 4 : 1989 

5- BS 3474 : Part 3 : 1989 

7- ISO :  2745 : 1981 

  
 
 



 گرم ترموپلاستيك  ترافيك رنگ آزمون روشهاي و ويژگيها

 

 كاربرد دامنه و هدف ـ 1  
,  آزمون روشهاي,  بردارينمونه,  ويژگيها تعيين استاندارد اين تدوين از هدف 

 و شده ذوب كه باشدمي زرد و سفيد ترموپلاستيك مواد گذارينشانه و بنديبسته

 خط جهت 1 ( آزادريزي روش به)  مخصوص دستگاههاي توسط يا پيستوله يا
 روند .بكار مي پياده عابر ويژه خطوط بخصوص و خيابانها كشي

 ويژگيها ـ 2  
 فرمول در مصرف مورد مواد ويژگيهاي ـ 1 ـ 4 

 جامد توده ـ 1 ـ 1 ـ 4 

 مشابه مواد يا كوارتز,  كلسيت,  كمرنگ سيليس خاك شامل بايد جامد توده 
 . باشد است طرفين توافق مورد كه ديگري

 اكستندر و پيگمنت ـ 4 ـ 1 ـ 4 

ان دي اكسايد مطابق با استاندارد ملي تيت بايد سفيد پيگمنت - الف 

 . باشد روتيل نوع از ايران 4129 شماره

 اكسايد دي تيتان از مقداري يا تمام با بتوان كه مناسبي زرد پيگمنت - ب 
 . باشد داشته مطابقت استاندارد اين خواص ساير با بطوريكه نمود جايگزين

سرب به علت آلوده كردن  كرومات پيگمنت كاربرد از الامكان حتي:  يادآوري 
 محيط زيست خودداري گردد .

 گچ از شده تهيه كلسيم كربنات)  وايتينگ بايد معمولا مصرفي يار رنگينه - ج 

 را آن توليدكننده دارد امكان.  باشد ايران 4399 ملي استاندارد طبق(  طبيعي

 . نمايد جايگزين ايران 3177 ملي استاندارد با مطابق باليتوپون

 . باشد 4 كننده نرم مواد با همراه ترموپلاستيك رزين ماده بايد بايندر ـ 3 ـ 1 ـ 4 

 رزين توسط كه اكستندر و پيگمنت از مخلوط است هائيتوده بصورت مواد اين 
 ايشيشه هايدانه از نور انعكاس جهت.  است شده متصل هم به ترموپلاستيك

ليت ديد خط كشي در شب استفاده قاب افزايش منظور به مناسب بنديدانه با كروي
 شود .مي



 نهائي محصول ويژگيهاي ـ 4 ـ 4 

 . باشد داشته مطابق 1 شماره جدول با مواد اين ويژگيهاي 
  

 
 برداري نمونه ـ 3
 يك در را بسته محتويات.  كنيد انتخاب را ترموپلاستيك مواد حاوي بسته يك 

كنيد . اين مواد را به چهار قسمت  مخلوط خوب را آن و كنيد خال تميز و باز سطح
مساوي تقسيم كرده و باز يك قسمت را انتخاب كنيد و آن را خوب مخلوط كنيد . 
مجددا مواد را به چهار قسمت مساوي تقسيم كنيد . اين عمل را آنقدر ادامه دهيد 

 كه تميز ظرف يك در را مواد.  باشد كيلوگرم 4 تا ماده برداشته شده نزديك به
 خصات مربوط به ماده است بريزيد .مش حاوي

. شود داده حرارت نمونه نبايد برداري نمونه مراحل از يك هيچ در 
 



 آزمون روشهاي ـ 4 
 رنگ قشر ظاهري وضع ـ 1 ـ 2 

 : آزمونه قطعه تهيه ـ 1 ـ 1 ـ 2 

 را دما آرامي به و ريخته فلزي ظرف يك در را ترموپلاستيك مواد از مقداري 

 زنيدمي هم حاليكه در را نمونه.  ببريد بالا سلسيوس درجه 181041 تا

 ذوب و نرم ظرف داخل مواد كليه تا نگهداريد دما اين در دقيقه 41 الي 11 مدت
 . شود

 ابعاد به فلزي صفحه يك روي,  شد يكنواخت ظرف محتويات كليه كه زماني 
(1/5mm*61*151 كه قبلا گرم شده است , توسط اپليكاتوري كه ) به همين

 ميليمتر 5/ ( قشري از رنگ به ضخامت1 منظور تهيه گرديده ) شكل شماره
 . بكشيد

 
 سخت و سرد كاملا تا بماند افقي وضعيت در يكساعت مدت به آزمونه بگذاريد 

 . كنيد مقايسه جدول در مندرج ويژگيهاي با ظاهري وضع نظر از را نمونه.  شود

 مخصوص وزن ـ 4 ـ 2 

 تهيه قطعه آزمونه ـ 1 ـ 4 ـ 2 

 دماي به و بگذاريد ريخته 4 شماره شكل مطابق قالبي در را شده ذوب نمونه 
 يك با را قالب از بالاتر برآمده و متورم قسمت.  شود سخت و سرد رسيده محيط
 قالب از را آزمونه قطعه.  شود قالب هايديواره سطح هم تا ببريد شده گرم چاقوي

عه آزمونه را با استفاده از كاغذ سمباده قط سطوح كليه و كنيد خارج

 . كنيد پرداخت 111 شماره



 
 : آزمون روش ـ 4 ـ 4 ـ 2 

 نزديك دفت با كوليس از استفاده با را آزمونه قطعه ارتفاع و عرض و طول 

 با را قطعه وزن سپس.  كنيد گيرياندازه نمونه حجم تعيين جهت ميليمتر 1/1 به

 عيين كنيد .گرم تميلي11 به نزديك دقت

 : محاسبه ـ 3 ـ 4 ـ 2 

 : شودمي محاسبه زير فرمول از استفاده با مخصوص وزن 

 
 : فرمول اين در 

 d  =مخصوص وزن 

 m  =گرم برحسب قطعه وزن 

 V  =مكعب مترسانتي برحسب قطعه حجم 

 نرمي نقطه ـ 3 ـ 2 

 : لزوم مورد وسايل ـ 1 ـ 3 ـ 2 



 
 3 ابعاد مشخص شده در شكل شماره به برنجي حلقه يك - الف 

 2 شماره مطابق نرمي نقطه گيرياندازه دستگاه - ب 

 
 يا ميليمتر 85 دهانه قطر)  ايشيشه ظرف يك از است شده تشكيل دستگاه اين 

 درجه 151) ايجيوه ترمومتر يك به مجهز(  بيشتر يا ميليمتر 145 ارتفاع و بيشتر



 از سانتيمتر 45 فحه موازي به فاصلهص دو ايشيشه ظرف داخل.(  سلسيوس
 . اندشده ثابت هائيگيره توسط يكديگر

 حلقه انتهاي خارجي قطر)  ميليمتر 19 قطر به هائيسوراخ بالائي صفحه روي 

هاي تعبيه شده در ( وجود دارد . فاصله مخزن جيوه ترمومتر تا مركز سوراخ3 شكل

 . باشد مترميلي 16 روي صفحه بايد حداكثر

 : آزمون روش ـ 4 ـ 3 ـ 2 

.  دهيد قرار افقي فلزي صفحه يك روي را(  الف ـ 4 ـ 3 ـ 2) بند برنجي حلقه 
 نشد ماده داخل هوا حباب طوريكه پركنيد دقت به شده ذوب ماده با را حلقه داخل

 و متورم بخش.  شود سخت و سرد تا بماند محيط دماي در آزمونه نمونه بگذاريد. 
حلقه را با يك چاقوي گرم ببريد بطوريكه قطعه حاصله با ديواره  بالاي اضافي

 حلقه هم سطح شود .

 ايران 1666 ملي استاندارد با مطابق گليسرين با را دستگاه ايشيشه ظرف داخل 

 . كنيد پر مترميلي 91 حداقل ارتفاع تا

 داخل آزمون شروع از قبل را مترميلي 9/545 قطر به دستگاه استيل گلوله 
 گليسرين قرار دهيد تا به دماي لامز برسد .

 سلسيوس درجه 35 حداكثر به را گليسرين دماي و دهيد حرارت را دستگاه 

 را نمونه محتوي حلقه.  نگهداريد دما اين در را دستگاه دقيقه 15 مدت.  برسانيد
 حلقه داخل آزمونه مركز در را گلوله و داده قرار دستگاه داخل خود محل در

 د .بگذاري

 بايد گليسرين بالاي سطح و نمونه محتوي حلقه بالائي سطح فاصله 

 نمونه بالائي سطح با سطح هم را ترمومتر جيوه مخزن.  باشد مترميلي 51 حدود
.  كنيد گرم ملايمي و يكنواخت دماي افزايش با را دستگاه سپس.  كنيد تنظيم

يش دما را روي هر افزا سرعت رسيد سلسيوس درجه 51 به گليسرين دماي وقتي

 . كنيد تنظيم سلسيوس درجه 501/5 دقيقه

 داخل از گلوله كه برسد حدي به نمونه نرمي زمانيكه تا شده نرم نمونه زمانيكه از 
.  كنيد يادداشت را دما كند سقوط ظرف ته در موجود صفحه روي و كرده عبور آن

نقطه نرم شدن تعيين  دماي بعنوان,  است كرده عبور نمونه از گلوله كه را دمائي

 . دهيد مطابقت 1 كرده با عدد مندرج در جدول شماره



 تاير به چسبندگي ـ 2 ـ 2 

 آزمون قطعه تهيه ـ 1 ـ 2 ـ 2 

 بند اپليكاتور از استفاده با(  ميليمتر 151*311) ابعاد به فلزي صفحه يك روي 

 . كنيد ايجاد ميليمتر 1/5 ( قشري از رنگ ذوب شده به ضخامت1 ـ 2)

 : آزمون روش 

( را 5 شكل)  آزمون وسيله غلطك 1 شماره جدول در شده ذكر زمان طي از پس 

 غلطك 7 روي صفحه آزمونه قرار داده و در جهت مشخص شده در شكل شماره
 . دهيد حركت رنگ روي را

 بگيريد دست در ملايمت به طوري را غلطك طرف دو هايدسته كه كنيد دقت 

 باشد. 3به رنگ وزن خود غلطك وارده نيروي تنها كه
سرعت عبور غلطك از روي صفحه ازمونه را طوري ثابت بگيريد كه زمان مورد 

 .باشد ثانيه 1 نظر جهت عبور غلطك از روي ناحيه رنگ شده
بلافاصله پس از عبور غلطك از روي رنگ سطح لاستيك روي غلطك را از نظر 

 چسبندگي رنگ به آن بررسي كرده گزارش نمائيد .

 
 درجه صفر بازتاب و درجه 25 تابش زاويه تحت سفيد رنگ بازتاب قدرت ـ 5 ـ 2 

 ـ تهيه آزمونه : 1 ـ 5 ـ 2 

( را در اين آزمون مورد بررسي قرار 1 ـ 1 ـ 2) بند طبق شده تهيه آزمونه 
 دهيم .مي

 : آزمون روش ـ 4 ـ 5 ـ 2 



بازتاب نمونه سفيد را تحت  قدرت 2 بازتاب ميزان تعيين دستگاه از استفاده با 

 عدد با را حاصله عدد كرده گيرياندازه درجه صفر بازتاب و درجه 25 زاويه تابش

 . دهيد مطابقت 1 شماره جدول در مندرج

 سايش برابر در مقاومت ـ 7 ـ 2 

 . شودمي انجام 5 بر تي سايش دستگاه توسط آزمون اين 

 
 سايش دستگاه شماتيك شكل – 6 شكل شماره

اصول كار براساس چرخش يك جفت چرخ ساينده با قدرت سايش معادل كاغذ  

 . دارد قرار رنگ قشر سايش و آزمونه سطح روي بر 181 ساينده شماره

 از بعد و باشد قطعه 3 حداقل بايد آزمون اين جهت شده آماده آزمونه قطعات تعداد 

هد شد خوا داده شرح كه روشي طبق سلسيوس درجه 4101 دماي در آزمون
 ميانگين وزن ناشي از سايش بايد محاسبه گردد .

 آزمونه قطعه تهيه ـ 1 ـ 7 ـ 2 

 ذوب ماده با را ظرف داخل و نمائيد تهيه 8 شكل در شده مشخص ابعاد با ظرفي 
 ظرف از را آزمونه قطعه محيط دماي تا نمونه شدن سرد از بعد.  كنيد پر شده

 . كنيد ايجاد آن مركز در ميليمتر 6 اندازه به سوراخي,  كرده خارج



 
 آزمون روش ـ 4 ـ 7 ـ 2 

 سطح روي را شده توزين قطعه.  كنيد وزن آزمون شروع از قبل را آزمونه قطعه 
 و داده قرار آزمونه سطح با مماس بطور را ساينده هايچرخ ببنديد دستگاه چرخان

 . كنيد وارد گرم 451 معادل وزني آن بازوي هر روي

 سطح از مترميلي 4 تا 1 اي را نزديك به محل سايش با فاصلهه مكندهدستگا 
 خارج آزمون محيط از دستگاه توسط سايش از حاصله غبارات تا كنيد نصب آزمونه

 را سايش عمل كرده روشن همزمان را سايش دستگاه و مكنده دستگاه.  شود

مونه را خارج آز قطعه و خاموش را دستگاه سايش دور 411 از پس.  كنيد شروع
 كنيد . آزمونه را مجددا وزن كنيد .

 وزن كاهش مقدار سايش عمل از پس قطعه وزن و قطعه اوليه وزن بين اختلاف 

 دور 111 از پس وزن كاهش مقدار.  دهدمي نشان را سايش دور 411 از پس
 : كنيد محاسبه زير فرمول با را سايش

 
 A  =ب ميلي گرم (برحس)  سايش دور 111 از پس وزن كاهش 

 B  =( گرم ميلي برحسب)  سايش دور 411 از پس وزن كاهش 



 نتايج ميانگين و دهيد انجام شده تهيه نمونه سري سه روي بر را فوق عمل 
 ( مطابقت داده گزارش نمائيد .1) شماره جدول با را جاصله

 فشردگي تحمل قدرت ـ 6 ـ 2 

 آزمونه قطعه تهيه ـ 1 ـ 2 ـ 6 

( تهيه كنيد . فقط دقت كنيد كه سطوح بالائي 4 ـ 2اي مطابق بند )آزمونه قطعه 
 و زيرين قطعه بايد موازي هم باشند .

 قطعه بر وارده بار ميزان كه باشد طوري بايد فشردگي آزمون دستگاه ـ 4 ـ 6 ـ 2 

 . باشد دستگاه نيروي ماكزيمم درصد 41 اندازه به گسيختگي نقطه در

 است دستگاه به يك سيستم ثبت كننده متصل باشد . بهتر:  يادآوري 

 : آزمون روش ـ 3 ـ 6 ـ 2 

 ميليمتر 1/14 به نزديك دقت با را(  ارتفاع - عرض - طول)  آزمونه قطعه ابعاد 
 . كنيد گيرياندازه كوليس از استفاه با

 در آزمونه قطعه مركز كه دهيد قرار طوري فشردگي دستگاه كفه دو بين را قطعه 
 كز دوكفه و در امتداد راستاي فشار وارده بر قطعه قرار گيرد .مر

.  كنيد وارد آزمون مورد قطعه به را بار دقيقه در ميليمتر 31 اندازه به سرعتي با 
 . كنيد يادداشت را قطعه گسيختگي نقطه در دستگاه بار مقدار

زم لا كه را باري مقدار باشد مشكل نمونه گسيختگي نقطه تشخيص كه زماني 

 گسيختگي نيروي بعنوان برسد اوليه ارتفاع درصد 81 است تا ارتفاع نمونه به
 . كنيد حساب

 محاسبه ـ 2 ـ 6 ـ 2 

 : شودمي محاسبه زير فرمول از ردگي فش مقاومت نيروي 

 
  
 قليائي مواد برابر در مقاومت ـ 8 ـ 2

 آزمونه قطعه تهيه ـ 1 ـ 8 ـ 2 



ابعاد تعيين شده تهيه كنيد . قاب را روي سطح  با 9 شكل مطابق فلزي قابي 

 . كنيد پر شده ذوب  صافي گذاشته داخل آن را با نمونه

 
 خارج قاب از را آن رسيد محيط دماي به و شد سخت و سرد قطعه اينكه از پس 

 قطعه بعنوان را آنها از يكي و كنيد تهيه فوق روش مطابق قطعه چهار تعداد.  كنيد
 يد .بگذار كنار شاهد

 آزمون روش ـ 4 ـ 8 ـ 2 

 باشدمي هيدروكسيد كلسيم اشباع محلول آزمون جهت نياز مورد قلياي:  يادآوري 

 و بريزيد بلند ليتريميلي 511 بشر يك در مترميلي 91 ارتفاع تا را قليا محلول. 

 محلول در كاملا 1 شماره جدول در شده تعيين زمان مدت به را آزمون مورد قطعه

 . باشد سلسيوس درجه 4101 ور كنيد . دماي محلول بايدوطهغ قليا

 تكان شسته آب با بلافاصله كرده خارج قليا از را قطعه نظر مورد زمان طي از پس 
 خشك تا بماند بگذاريد يكساعت مدت به و شود گرفته آن اضافي آب تا دهيد
مقايسه  در رنگ تغيير يا خوردگي ترك هيچگونه نبايد شدن خشك از پس.  شود

 با نمونه شاهد در قطعات ديده شود .

 ديگر قطعه يك روي بر طعام نمك درصد 11 محلول با را فوق آزمون ـ 9 ـ 2 
 . نمائيد گزارش رنگ تغيير يا خوردگي ترك نظر از را آزمون نتيجه و كنيد تكرار

 حرارتي مقاومت ـ 11 ـ 2 

 لزوم مورد وسايل ـ 1 ـ 11 ـ 2 

 سلسيوس درجه 41104 قابل تنظيم تا دماي روغن حمام - الف 

 مترميلي 75 دهانه قطر و ميليمتر 11 ارتفاع با بلند ليتريميلي 451 بشر - ب 

 روي تنظيم قابل,  ايتيغه يك همزن ميله با الكتريك همزن - ج 

 دقيقه در دور 151 سرعت



 آزمون روش ـ 4 ـ 11 ـ 2 

 دماي.  بريزيد ليتريميلي 451 بشر يك در را گرم 451 حدود در نمونه مقداري 

 سلسيوس درجه 04 احتساب با زير شده تعيين دماهاي به توجه با را روغن حمام
 : كنيد تنظيم

 سلسيوس درجه 411 : رنگ سفيد نمونه 

 سلسيوس درجه 161 : آزاد ريزش روش به كاربرد جهت زرد نمونه 

 درجه 411 طمئن يام دماي ماكزيمم:  پيستوله با كاربرد جهت زرد نمونه 
 ( است كمتر كه هركدام)  سلسيوس

 زيرسطح نظر مورد نمونه سطح كه كنيد ور غوطه روغن حمام در طوري را بشر 
 . بگيرد قرار روغن

 و ببريد پائين نمونه داخل را همزن كرد شدن ذوب به شروع نمونه زمانيكه 

يد . شرايط فوق را كن شروع را نمونه زدن هم كرده تنظيم دقيقه در دور 151 روي

 حمام از را بشر.  نگهداريد ثابت 1 به مدت زمان تعيين شده در جدول شماره

( 5 ـ 2) بند طبق(  باشد سفيد نمونه چنانچه)  را آن محتويات كرده خارج روغن
 تحت آزمون بازتاب قرار دهيد .

 6 شدن جاري برابر در مقاومت ـ 11 ـ 2 

 كنيد تهيه ميليمتر 11105 ارتفاع و درجه 71 راس زاويه با شكلي مخروطي قطعه 
. 

 داخل كه است قيفي از استفاده اينمونه چنين تهيه براي قالب بهترين:  يادآوري 
 . باشيد داده قرار سيليكون روغن به آغشته كاغذ آن

 از را قطعه - بماند بگذاريد ساعت 42 مدت به را آن,  قطعه شدن سرد از پس 
را روي يك سطح افقي طوري قرار دهيد كه راس مخروط  آن و كرده خارج قالب

 به طرف بالا باشد .

 . كنيد تعيين را قطعه دقيق ارتفاع 

 تنظيم سلسيوس درجه 28 دماي روي قبلا كه اتووي در حالت همين در را قطعه 

 . دهيد قرار ساعت 2 مدت به ايدكرده

ي كنيد . چنانچه ارتفاع گيراندازه مجددا را قطعه ارتفاع مذكور زمان طي از پس 

 . باشد درصد 41 قطعه كاهش پيدا كرده بود مقدار آن نبايد بيش از



 گذارينشانه و بنديبسته ـ 5  
 بندي بسته ـ 1 ـ 5 

 آلوده را محتوياتش كه شود انتخاب جنسي از بايد مواد اين بنديبسته وسايل 
 باشد . نقل و حمل عادي شرايط ابرابر در مقاوم همچنين و نكرده

 توافق مورد ديگري مقادير اينكه مگر باشد كيلوگرمي 45 بايد بندي بسته مقادير 
 . باشد گرفته قرار طرفين

 گذاري نشانه ـ 4 ـ 5 

 نوشته هابسته از يك هر مشخصات برچسب روي خوانا بطور بايد زير اطلاعات 
 : شود

 توليدكننده نشاني و نام - 

 "لاستيك گرم ترموپ - ترافيك رنگ " عبارت - 

 توليد شماره - 

 توليد تاريخ - 

 ( زرد يا سفيد)  رنگ فام - 

 بايندر شيميائي تركيب - 

 دادن حرارت جهت مطمئن دماي حداكثر - 

 مصرف دستور - 

 انبارداري زمان و شرايط - 

 سازنده كشور نام - 
  

  

1- Screed 

2- Plasticizer 
 مركز به نسبت بايد وزن اين و باشد كيلوگرم 15/801/4 وزن غلطك كلا بايد-3

 . باشد شده تقسيم يكسان بطور چرخ
2- Reflectometer 
5- Taber Abrasion machine 
7- Flow Resistance 
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